/10^ustralia 

Patents 'Trade MARKS 'Designs 



PatentOffice 



Discovery House. Phillip ACT 2606 
PO Box 200. Woden ACT 2606 
Australia 

Phone +61 -2 6283 22 n 
Facsimile +61 -2 6285 3593 
Internet httpy/www. ipaustfatia.gov.au 



8 August 2001 

M.J. Service & Associates 
CZ-Ellinghaus & Linder 
PO Box 123 
Carlton South 
VIC 3053 



^ Examiner's first report on patent application no. 18290/01 

by NICHIHA CORPORATION 

Last proposed amendment no. 

Dear Madam/Sir, / 

I am replying to the request for normal examination. I have examined the application and I believe 
that there are lawful grounds of objection to the application. These grounds of objection are: 

I. Claims 8, 9, 11, 12 and 16 do not define the invention described because it omits the features 
which, from the specification are clearly being stated as essential to the invention. 

Clearly from the specification, the invention is directed to a colored building board 
comprising front and back layers of a wood and self-curing inorganic materials, containing a 
pigment; and a core layer of lower density compared to said front and back layers, whose 
main components are a wood material and a self curing inorganic material. These features 
\ ^^^^ ^he specification, appear essential to the invention overcoming the disadvantages of the 

stated prior art. Claims 8, 9, 1 1 , 12 and 16 being devoid of these features, are considered to be 
not fairly based. 

2. The invention defined in at least claims 8, 9. 11 , 12 and 16 is not novel when compared with 
the followmg document which discloses all the essential features of the invention claimed: 

DE 3418 002 (POLYCHEMIE GMBH) 
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You have 21 months from the date of this report to overcome all my objection(s) otherwise your 
application will lapse. You will need to pay a fee for any response you file after 12 months from the 
date of this report before I can consider that response. 



Yours faithfully, 




JOHN DEUrS 

Examiner of Patents, Section Bl 
Telephone: (02) 6283 2146 



2/ 



(g) BUNDESREPUBLIK @ Off nl gungsschrift 

DEUTSCHLAND ^Qg 3418002 Al 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



§ Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 



P 34 18 002.8 
15. 5.84 
21.11.85 



(g) Int. CI. 

B32B 13/00 

C04B 24/26 
C04B 24/14 
E 04 C 2/02 
E04B 2/00 
E04B 1/80 



@ Anmelder: 

Polychemie-Gesellschaft mbH. 8900 Augsburg, DE 

@ Vertreter: 

Eltle, W., Dipl.-(ng.; Hoffnnann, K., Dipl.-lng. 
Dr.rer.nat.; Lebn. W., Dipl.-lng.; Fuchsle, K., 
Dipj.-lng.; Hansen, B., Dipl.-Chem. Dr.rer.nat.; 
Brauns, H., Dipi.-Chem. Dr.rer.nat.; Gorg, K., 
Dipl.-tng.; Kohlmann, K.. Dipl.-lng., Pat.-Anyv.; Nette, 
A., Rechtsanw., 8000 Munchen 



@ Erfinder: 

Besse, Heinz, 8901 Stadtbergen, DE 



Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Zwei- Oder mehrschichtige Bauetemente und Verfahren zu deren Herstellung 

Zwei- Oder melirschichtige transportable Bauelemente 
mit gegebenenfalls aus unterschiedltchen Werkstoffen be- 
stehenden Deck- und/oder Zwischenschichten, wobei der 
Verbund in einer Arbeitsfolge durch einen flleSfahigen, hy- 
draufisch.erhartend^n, kunststoffverguteten Mortet bewirkt 
ist, sowie Verfahren zu deren Herstetlungi 
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Zwei- Oder melir schiclit ige Bauelemente und VerfaTiren zu 
deren Herstellung 



pateno^ansprOche 



1. Zwei- Oder melxr sclaichtige transportable Bauele- 
mente mit gegebenenf alls aus unter schiedlichen 
Werkstoffen bestelienden Deck- und/oder Zwischen- 
schichten, dadurch gekennzeichn.e-t , 
5 dass der Verbund in einer Arbeitsfolge durcb 

einen hydrauliscli erbMrtenden, f liessf fibigen, 
kunststof f vergUteten Mortel der unter ZufUgung 
von Wasser aus 

10 - Zement, 

quarzitiscben und/oder calcitiscben Sanden 

bzw. Meblen, 

polymerem Bindemi ttel , 
- Ver f lussiger , 
15 - und gegebenenf alls weiteren Ublicben ZusStzen 

gebildet ist, bewirkt ist. 
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Bauelement nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, das.-i der Zementanteil 
des Mortals zumindest anteilig aus Por tlandzement 
besteht • 

Bauelement nach Anspruch 2, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dass der Zement bevorzugt 
PZ35F, PZ45F, PZ55 nach DIN 1164 Oder Gemische 
hiervpn darstellt. 

Bauelement nach einem oder mehreren der Anspriiche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet , 
dass das polymere Bindemittel auf der Basis von 
Monomeren, die unter Styrol, Acrylsaureester , Me- 
thacrylsaureester , Butadien und Vinylestern aus- 
gewahlt sind, Olefinen, Vinylhalogeniden , Vinyli- 
denhalogeniden, naturlichen Polymeren einzeln 
Oder im Gemisch in Form einer wassrigen Disper- 
sion und/oder eines in Wasser r edispergierbaren 
Pulvers formuliert ist. 

Bauelement nach einem oder mehreren der Ansptiiche 
Ibis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Verflussiger ein anionische Sulfonsaure- 
gruppen enthaltendes Kondensationsprodukt aus 
Melamin-Formaldehyd, Naphthalinsulf onat , Lignin- 
sulfonat. Casein oder Gemischen hiervon darstellt. 

Bauelement nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die ublichen Zusatze Kolloide, Pig- 
mente, Entschaumer, Beschleuniger , Verzogerer, 
latent hydraulische Zuschlage oder Mischungen 
hiervon darstellen . 
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Bauelement nach einem Oder mehreren der vorherge- 
henden AnsprUche, dadurcli gekennzeich- 
n e t , dass der init Wasser anzumachende Mttrtel 
aus 

100 bis 350 Gew,-Teilen Zement 

100 bis 1600 Gew.-Teilen quarzit ischen und/oder 

calcitischen Sanden bzw. 
MeVilen 

5 bis 400 Gew.-Teilen polymerem Bindemittel 
0,1 bis 20 Gew.-Teilen Ver f lUssiger , sowie 
0 bis 500 Gew.-Teilen weiteren ublichen 

Zus^tzen 

gebildet ist- 

Bauelement nacb einem oder melireren der vorherge- 
henden Anspruclie, dadurcli gekennaeich- 

n e t , dass der Mbrtel aus 

200 bis 320 Gew.-Teilen Por tlandzenent 
400 bis 800 Gew.-Teilen quarzi tischea Sand 
30 bis 150 Gew.-Teilen einer wassrigen Disper- 
sion eines Butadiert- 
S ty r o 1 -Mi s chpolymer i s ate s 
5 bis 15 Gew.-Teilen eines Sulf onsauregruppen 

enthaltenden Melamin- 
Formaldehyd-Konfiensates 



und Ublic'hen Zusatzen gebildet ist. 



- 4 - 



3418002 



Bauelement nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden AnsprUche , dadurch gekennzeich- 
n e t , dass die Dicke der Mort elschicht 5 bis 
15 mm betrSgt , 

Bauelement nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Deckschicht aus keramischem 
Werkstoff, Naturstein, Asbes tzement , mit Kies 
durchsetztem kunststof fmodif izierten Zementmor- 
tel, Gips-, Gipskarton-, Gipsfaser-, Holzspan-, 
Sperrholzplatte oder Metall gebildet ist. 

Bauelement nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
n e t , dass die Zwischenschi cht und/oder unter- 
seitige bzw. rUckseitige Schicht aus Holzfaser-, 
. Holzspanplatte, Gasbeton oder anorganischen oder 
organischen DSmmstoffen in Plattenform besteht . 

Bauelement nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzei-ch- 
net, dass die Deckschicht aus keramischen 
Fliesen bzw. Flatten oder Naturstein, die Zwi- 
schen- bzw. Unterschicht aus Polyurethan-Schaum- 
stoffplatte Oder Polystyrol-Hartschaumstof f platte 
gebildet ist ♦ 

Bauelement nach Anspruch 12, dadurch g e k e n n- 
zeichnetr dass die Deckschicht aus kera- 
mischen Pliesen bzw. Flatten oder Naturstein, die 
Zwischenschicht aus Polystyrol-Hartschaumstof f- 
platte und die unter- bzw. rUckseitige Schicht 
aus Gipskartonplatte gebildet ist. 
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Bauelement nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriicbe, dadurch gekennzeich- 
n e t , dass der Mortel selbstver lauf end formu- 
liert ist- 

Bauelement mit einer Deckschicht aus keramischen 
Fliesen bzw. Flatten oder Naturstein, elner Zwi- 
schenschicht aus polystyrol-Hartschaumstof f , wo- 
bei diese Schichten in einer Dicke von 5 bis 
15 mm durch einen in selbstver lauf ender Formulie- 
rung eingestellten Mortel aus 

100 bis 350 Gew.-Teilen Zement 

100 bis 1600 Gew.-Teilen quar zitischen und/oder 

calcitischen Sanden bzw. 
Mehlen 

5 bis 400 Gew.-Teilen polymerem Bindemittel 
0,1 bis 20 Gew.-Teilen Ver f lussiger , sowie 
0 bis 500 Gew,-Teilen weiteren iiblichen 

Zusatzen 

verbunden sind und die unter- bzw. ruckseiti,ge 
Schicht gegebenenf alls aus Gipskartonplatte be- 
steht . 

Bauelement mit einer Deckschicht aus keramischen 
Fliesen bzw. Flatten oder Naturstein, einer Zwi- 
schenschicht aus polystyrol-Hartschaumstof f , wo- 
bei diese Schichten in einer Dicke von 5 bis 
15 mm durch einen in selbstverlauf ender Formulie- 
rung eingestellten Mortel aus 
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200 bis 320 Gew.-Teilen Por tlandzement 
400 bis 800 Gew.-Teilen quar zi tischem Sand 
30 bis 150 Gew.-Teilen einer wassrigen Disper- 
sion eines Butadien- 
Styrol-Mischpolynieri sates 
5 bis 15 Gew.-Teilen eines Sulf onsaur egruppen 

enthal tenden Melamin- 
Formal dehyd-Kondensat es 

uhd ublichen Zusatzen gebildet ist. 

Bauelement nach Anspruch 15 Oder 16, dadurch g e- 
kennzeichnet , dass die Schaumstof f- 
dammplatte aus Polyurethan ausgebildet ist, 

Verfahren zur Herstellung von transportablen 
Bauelementen nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , dass in einer Abfolge in eine 
offene Form zunachst das als Sichtflache dienende 
Material und sodann der f liessf ahige , hydraulisch 
erhartende, kunststof f vergiitete Mortal einge- 
bracht und sodann weitere Zwischen- und R[ick- 
schichten eingefuhtt und mit gegebenenf alls wei- 
terem f liessf ahigem, hydraulisch erhartenden 
kunststof fvergiiteten Mortel verbunden werden. 
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2wei- Oder jnehr schichtige Baueleme nte und Verfahren zu 
deren Herstellung 



Die Erfindung betrifft zwei- oder mehrschichtige Bau- 
elemente und Verfahren zu deren Herstellung. 

Wandbauteile aus vofgef ertigten Betontafeln sind seit 
jahren eingefuhrt. Bemuhungen, diese Tafeln bei der 
Herstellung mit anderen Werkstoffen, z.B. Hartschaum- 
stof fplatten, zu kombinieren oder in der Oberflache 
mit keramischem Belagmater ial oder Kies zu gestalten, 
sind gelungen. So wird z,B. in der DE-OS 28 07 537 ein 
vorgef ertigtes Grosswandbauteil fiir Aussenwande mit 
armiertem Schwerbeton beschrieben, dem aussenseitig 
eine Warmedammschicht aus geschlossenzelligem Kunst- 
stoffschaum, insbesondere Polystyrolschaum, anbeto- 
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In der DE-OS 27 45 250 wird eine Verbundplatte aus ke- 
ramischen Sichtplatten , wie Fliesen, Spaltplatten oder 
dergleichen, zur Herstellung von vorgehangten r hinter- 
liifteten Flachenverkleidungen beansprucht, die aus 
einer TrSgerplatte aus gegossenem Acrylbeton besteht, 
an der die keramischen Flatten mittels eines Zweikom- 
ponenten-Epoxidharzklebers befestigt sind. Mehrfach- 
kombinat ionen der angegebenen Art sind aber wegen der 
untersctiiedlichen Werkstof f eigenschaf ten und den da- 
raus resultierenden Spannungen problemat i sch . 

Aus diesem Grund konnen die lioberen Fest igkeitseigen- 
schaften von Kombinat ionen init Zementmor telscbicb.ten 
nicht genutzt werden. Koroplizierte Wandbauelemente fur 
unterscbiedlicVie Raumnutzungen , wie z*B, Fiiesenfla- 
chen fur die Nasseite, kombiniert mit Hartschaumstof- 
fen als WSrmedaininung und Holzspanplattenabdeckung fiir 
die Wobnseite sind, wenn iiberbaupt, nur in getrennten 
ArbeitsgSngen herzustellen . 

Das Bediirfnis nach solchen Melir schichtverbundbauele- 
menten ist im Fertigbausbau oder auch im kommerziellen 
Wobnungs- oder Gewerbebau als rationelle Ausbaumethode 
gross* DarUber hinaus bat sich mit der Einfuhrung der 
Fussbodenheizung ein Interesse an nach unten wSrmedam- 
menden, las tverteilenden Bodenplatten ergeben, in die 
oberhalb der WSrmedSmmschi cht Heizrohre eingebettet 
und dann im Verbund oder schwimmend mit Estr i chschich— 
ten uberdeckt werden konnen. 

Bei den Versuchen einer rationellen Vorfertigung sol- 
Cher Boden- oder Wandelemente hat sich gezeigt, dass 
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mit normalen, starren, hydraulisch erTiSrtenden M5rteln 
MehrschichtwerKstof fkomtoinationen nicTit mbglich sind. 
So zeigt eine derart verbundene Kombinat ion von Poly- 
styrol-Hartscliauinstof fen mit Gipskarton- Oder Holz- 
spanplatten Abl5sungen in der Verbundschicbt . 

Die natUrliclie M5rtelkonsistenz erscliwert die Ausbil- 
dung entsprechend planer VerbundschiChten . Geeignete 
Verbindungen konnen nur - wie z-B- in der bereits ge- 
nannten DE-OS 27 45 250 ausgefubrt - mit Kunstbarz- 
klebstoffen oder abnlicbem bergestellt werden . Bei der 
Kombination von massungenauen Werkstoffen scbeiden die 
nur dUnnscbichtig aufzubr ingendcn Kunstbar zklebstof f e 

jedocb aus. Direkt nutzbare Lastver teilungsschicbten 

sind damit nicbt berstellbar. 

Der Erfindung liegt daber die Aufgabe zugrunde, aus 
unterscbiedlicben Werkstoffen bestebende Verbundele- 
mente wie Wand^ und Bodenplatten , TrennwSnde fUr Nass- 
zellen, Warmedammung tragende Passadenelemente u.a. in 
den verscbiedensten Kombinationen fur die unterscbied- 
licbsten Einsatzbereicbe zu scbaffen, wobei ein dauer- 
bafter, fester Verbund zwiscben den unterscbi'edlicben 
Werkstoffen erreicbt werden soli. 

Erf ihdungsgemSss wird diese Aufgabe gelost durcb die 
Scbaffung von Bauelementen der eingangs genannten Art, 
die dadurcb gekennzeicbnet sind, dass der Verbund in 
einer Arbeitsfolge durch einen f 1 i essf Sbigen , bydrau- 
liscb erbartenden, kunst b tof f vergU tet en Mortel bewirkt 
ist - 
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Vorteilliaf terweise ist der f liessf ahige , hydraulisch 
erhartende kunststof f verglitete Mortel unter Zufiigung 
von Vfasser aus Zement, quarzi tischen und/oder calci- 
tischen Sanden bzw. Mehlen, polyinerem Bindemi ttel , 
Verfiussiger und gegebenenf alls weiteren liblichen 
Zusatzen gebildet . 

Nach einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm der Erfindung 
ist der Zementanteil des Mortels zumindest anteilig 
aus Portlandzement gebildet. Besonders geeignete Typen 
von Portlandzement sind PZ35F, PZ45F, PZ55, gemMss DIN 
1164 Oder Gemische hiervon. 

Das polymere Bindemittel kann auf der Basis von Mono- 
meren, die unter Styrol , /\cryJ sSurees tor , Mefhacryl- 
sSureester^ Butadien- und Vinylestern ausgewShlt sind, 
Olefinen, Vinylhalogeniden , Vinyl idenhalogeniden , na- 
tlirlicben Polymeren, einzeln oder im Gemisch - sei es 
als Homopolymer isat und/oder Copolymer i sat - in Form 
einer wSssrigen Dispersion und/oder eines in Vfasser 
redispergierbaren Pulvers formuliert werden. Beispiele 
solcher Polymer en sind dem Fachmann bekannt und werden 
nachstehend im Zusammenhang mit der Polymerkomponente 
des hydraulisch erhSrtenden Mortels weiter ausgefUhrt. 

Der Mortel enthalt eine Ver f lUssigerkomponente . Diese 
stellt mit besonderem Vorzug ein anionisches Sulfon- 
sSuregruppen enthaltendes Kondensationsprodukt aus 
Melamin-Formaldehyd dar. In alternativer Weise konnen 
jedoch auch Naphthalinsulf onat , Ligninsulf onat , Casein 
Oder Gemische hiervon zum Einsatz gelangen. 

In Abhangigkeit von den zu verbindenden Schichten des 
Bauelementes kbnnen Ubliche ZusSltze , wie Kolloide, 
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Pigmente, Entschaumer , Beschleuniger , Verzogerer, la- 
tent hydraulische Zuschiage odor Mischungen hiervon 
zugefugt werden, 

Nachstehend werden hydraulisch erhartende Mortal, die 
im Rahmen der Erfindung mit Vorteil einsetzbar sind, 
beschrieben. Sie sind insbesondere gebildet aus: 

zementen, wie Portland-, Hochofen-, Aluminatze- 
ment ; 

quarzitischen und/oder calcitischen Sanden 
und/oder quarzitischen und/oder calcitischen lyseh- 
len ; 

wassrigen Dispersionen aus polymeren Bindemi tteln 
auf der Basis von Monomeren, wie Styrol, Meth- 
acry Isaureester , Acrylsaureester , Butadien, 
Vinylester, wie z.B. Vinylacetat, Vinylpropionat , 
Vinylbutyrat , Vinylpivalat , vinyl*2-ethylhexoat , 
Vinylisononat, vinylstearat , vinyllaurat. Vinyl-, 
versatat, Olefine, vorzugsweise mit 2 bis 4 Koh- 
lenstoffatomen, wie z.B. Ethylen, Propylen, Iso- 
butylen, Vinylhalogenide, wie beispielsweise 
Vinylchlorid, Vinylidenchlor id , Vinylf luor id , 
Vinylidenf luorid, vinylprcpionat als Homopolyme- 
risat Oder deren Mischpolymerisaten oder naturli- 
chen Polymeren und/oder r edispergierbaren Kunst- 
harzdispersionspulvern, wie z.B. von Mischpoly- 
merisaten aus Monomeren auf Basis von Vinylester, 
wie z.B. Vinylacetat, Vinylpropionat , Vinylbuty- 
rat, Vinylpivalat, vinyl-2-ethylhexoat , Vinyliso- 
nonat, Vinylstearat , Vinyl3aurat, Vinylversatat , 
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define, vorzugsweise mit 2 bis 4 Kohlenstof f ato- 
men, wie z.B. Ethylen, Propylen, Isobutylen oder 
Abmischungen derselben, wie sie als Bindemittel 
fiir Bautenanstriche, Putze und Mbr telzusatzmittel 
verwendet warden; 

Betonverf lussiger auf Basis von anionischen Sul- 
f onsauregruppen enthaltenden Melamin-Formalde- 
hyd-Kondensationsprodukten oder Naphthalinsulf o- 
nat Oder Ligninsulf onat oder Casein oder Abmi- 
schungen derselben; 

sowie gegebenenf alls 

latent hydraulische zuschlage, wie Trass, Hoch- 
of enschlacke, Elektrof ilter-Flugasche , Gips oder 
Mischungen derselben ; 

- Kolloiden in Form von Polyviny lalkoholen oder 
Methylcellulosederivaten; 

- Entschaumern auf Basis von Fet tsaureestern oder 
Silikonen; 

- Salzen von Alkali- oder Erdalkalimetallen 
und/oder mehrbasischen organischen Sauren als Er- 
st ar rungs verzog ere r . 

Bevorzugte zusammensetzungen des mit Wasser anzuma- 
chenden Mortels bestehen aus: 
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100 bis 350 Gew^-Teilen Zement 

100 bis 1600 Gew.-Teilen quarzit ischen und/oder 

calcitischen Sanden bzw . 
Mehlen 

5 5 bis 400 Gew.-Teilen polymerem Bindemittel 

0,1 bis 20 Gew.-Teilen Verf liissiger , sowie 
0 bis 500 Gew,-Teilen weiteren liblichen 

Zusatzen. 

10 Der Mortel kann somit angesetzt warden aus: 

100-350 Gew.Teilen Portlandzement PZ35F (alternativ 

PZ45F, PZ55), Hochofen-, Alumi- 
natzement und Gemischen dieser, 
15 und gegebenenf alls latent hydrau- 

lischen Zuschlagen, wie Trass, 
Hochof enschlacke, Elektrof ilter- 
Flugasche, Gips oder Abmischungen 
derselben ; 



20 



25 



100-1600 Gew.-Teilen quai zit ischen und/oder calciti- 
schen Sanden und/oder quarziti- 
schen und/oder calcitischen Meh- 
len; 



5-400 Gew.-Teilen einer wassrigen Dispersion aus 

polymeren Bindemitteln auf der 
Basis von Monomeren, wie Styrol, 
Methacrylsaureester / Acrylsaure- 
30 ester, Butadien, Vinylester, wie 

z.B. Vinylacetat, Vinylpropionat , 
Vinylbutyrat , Vinylpivalat , 
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•10 

20 
25 

0,1-20 Gew,-Teilen 



Vinyl-2-ethylhexoat , Vinylisono- 
nat, Vinylstearat , Vinyllaurat, 
Vinylversatat , define, vorzugs- 
weise mit 2 bis 4 Kohlenstof f ato- 
men, wie z.B. Ethylen, Propylen, 
Isobutylen, Viny lhalogenide , wie 
beispielsweise Vinylchlor id , 
Vinylidenchlorid, Vinylf luor id , 
Vinylidenf luorid, Vinylpropionat 
als Homopolymer isa t oder deren 
Mischpolymer isaten Oder naturli- 
Chen Polymeren und/oder eines re- 
dispergierbaren Kunstharzdisper- 
sionspulvers , wie z.B. von Misch- 
polymer isaten aus Monomeren auf 
Basis von Vinylester, wie z.B. 
Vinylacetat, Vinylpropionat, 
Vinylbutyrat , Vinylpivalat , 
Vinyl-2-ethylhexoat, Vinylisono- 
nat, Vinylstearat, Vinyllaurat, 
vinyl versatat , define, vorzugs-. 
weise mit 2 bis 4 Kohlenstpf f ato- 
men, wie z.B, Ethylen, Propylen, 
Isobutylen oder Abmischungen der- 
selben; 

eines Ver f lussiger s , wie z.B. 
anionisches Sulf onsauregruppen 
enthaltendes Melamin-Forjnalde- 
hyd-Kondensationsprodukt oder 
Naphthalinsulf onat oder Lignin- 
sulfonat Oder Casein Oder Abmi- 
schungen derselben; 
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0-10 Gew.-Teilen 



Polyvinylalkohol oder Methylcel- 
lulose mit einem Polymer isations- 
grad unter 2.000; 



1-3 Gew,-Teilen 



eines Entschaumers auf Basis 
eines Fet tsaureester s ; 



0,1-6 Gew.-Teilen 



wasGerloslichen Salzen von kri- 
stal liner Ci tronensaur e ? 



0,1-499 Gew.-Teilen Wasser. 

Eine besonders vorteilhafte Formulierung des Mortels 
ist gebildet aus: 

200 bis 320 Gew.-Teilen Portlandzement 
400 bis 800 Gew.-Teilen quar zitischem Sand 
30 bis 150 Gew.-Teilen einer wassrigen Disper- 



5 bis 15 Gew.-Teilen eines sulf onsauregruppen 



und ublichen zusatzen. 

Im Rahmen der Erf indung kann es bevorzugt sein, dem 
verwendeten Mortel 

als Verflussiger das anionische Sulf onsauregrup- 
pen enthaltende Kondensationsprodukt aus Melamin 
und Formaldehyd entweder als wassrige Losung xnit 
20 % Feststof f gehalt oder in fester Form als Pul 
ver zuzugeben; 



sion eines Butadien- 
Styrol-Mischpolymerisates 



enthaltenden Melamin-Formalde- 
hyd-Kondensates 
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als Erstarrungsverzogerer kristalline Citronen- 
saure oder deren wasserlosliche Salze in Mengen 
von 0,1 bis 6,0 Gew.-Teilen zazusetzen; 

einen Polyvinylalkohol mit einem Hydrolysierungs- 
grad von mehr als 97 % und einem Polymerisations- 
grad von weniger als 2000 in Mengen von 0 bis 10 
Gew.-Teilen zuzusetzen; 

eine Methy Icellulose mit einer Teilalkylierung 
von 24 bis 32 % und einem Polymer isationsgrad von 
weniger als 1000 in Mengen von 0 bis 10 Gew.-Tei- 
len zuzufugen; 

- einen nicht-ionogenen Fettsaur eester 100 %ig oder 
in seiner wassrigen Dispersion oder ein Siliconol 
100 %-ig Oder in einer wassrigen Dispersion in 
Mengen von 0,1 bis 3,0 Gew.-Teilen zuzusetzen; 

- synthetisches Eisenoxid oder andere anorganische 
Oder organische Pigmente und Farbstoffe in Mengen 
von 0 bis 100 Gew.-Teilen zuzufugen; ^ - 

wobei diese Massnahmen einzeln oder in Kombination An- 
wendung finden konnen. 

Die Sichtflachen ( Deckschichten ) der erf indungsgemas- 
sen Bauelemente konnen aus Maturstein, keramischen 
Fliesen oder Platten, aus Asbestzement-, Gips-, Gips- 
karton-, Holzspan- (auch zementgebunden) , Sperr- 
holz- Oder Metallplatten bestehen. Ausserdem konnen 
sie mit kiesdurchsetzten Mortelschichten oder mit 
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kunststof fmodif izierten Mortelsc'hic'hten allein abge- 
deckt sein. 

Die ZwischenschicTiten und/oder unterseitigen bzw- 
riicKseitigen Scnicliten dieser Bauelemente konnen mit 
Vorteil dagegen aus spezifisch leichten Werkstoffen, 
wie anorganischen Oder organiscTien Schaum- oder DSmm- 
stoffen Oder Holzspan- oder Gasbetonplatten bestehen* 

Besonders bevorzugte Bauelemente der vorliegenden Er- 
findung enthalten als DeckscViiOit keraroi sc^ie Fliesen 
bzw. Flatten oder Naturotein und als Zwischen- bzw . 
Unterschic'ht Polyuretban-Schaums toff plat ten oder Poly- 
styrol-Hartschaumstof fplatten. Nach einer besonders in 
BetracKt gezogenen, ebenfalls bevorzugten Ausf UTirungs- 
form der Erfindung ist dieser Verbund zusatzlich mit 
einer unter- bzw. riickseitigen Schicbt aus Gipskarton- 
platte ausgebildet, wobei der Verbund zwiscben den 
einzelnen Schichten jeweils mit den vorstebend be- 
scbriebenen Mbrteln durcbgef Ubrt wird. 

Es ist hSuf ig besonders gunstig, wenn der Mortal ,durcb 
die Zusammenstellung der vorstebend angegebenen Be- 
standteile innerbalb der ebenfalls angefubrten Mengen- 
bereicbe selbstver lauf end ausgebildet ist. Ublicber- 
weise liegt der Mortel in einer Dicke von 5 bis 15 mm 
vox, wobei jedocb in Einzelf Sllen , je nacb Art der zu 
verbindenden Substrate, die Di ckenangaben mancbmal 
unter- bzw. Uberscbr itten werden konnen . 

Ein im Rahmen der Erfindung besonders in Betracbt ge- 
zogenes Bauelement ist in den Anspriicben 15 und 16 an- 
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gegeben, wobei die Schaumstof f dammplatte bei dieser 
Ausf lihrungsf orm alternativ auch aus Polyurethan ausge- 
bildet sein kann. 

Im Rahmen der Erfindung lassen sich mit Vorteil Kombi- 
nationen aus Hartschaumstof f en mit diesem Mortel als 
Trockenestr ichplatten oder entsprechend geformt als 
Elemente zur Aufnahme von Heizungsrohr en herstellen. 

Kombinationen von Holzspanplatten oder Hartf aserplat- 
ten, die ein- oder beidseitig mit keramischen Fliesen 
Oder Flatten belegt werden, ergeben Wandelemente oder 
Zwischenwande , die beispielsweise fiir Nasszellen von 
Interesse sind. 

Holzspanplatten und Kies in Waschbetonausf uhrung die- 
nen als Passadenelemente , insbesondere dann, wenn sie 
als Innenlage noch eine warmedammende Schaumstoff- 
schicht enthalten. 

Neben Holzspanplatten sind, je nach Anwendungszweck , 
als Tragerwerkstof f auch Gipskarton-, Gipsf aser- ,.-As- 
bestzement-, Sperrholz- und Stahlplatten geeignet. 

Einige bevorzugte Ausf lihrungsf ormen der erf indungsge- 
massen Bauelemente sowie deren Herstellung werden in 
den nachstehenden Beispielen, die jedoch nicht ein- 
schrankend aufzufassen sind, weiter veranschaulicht . 
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Beispiel 1 

isolierende Lastver teilungselemente fur die Aufnahme 
von Heizungsrohren bei der Installation von Fussboden- 
heizungen: 

In eine Form aus PVC oder Stahl wird eine selbstver- 
laufende Mortelmischung aus: 



300 Gew.-Teilen Por tlandzement 45F, 

600 Gew.-Teilen Sand von der Kornung 0,1 bis 

0 , 4 mm , 

60-80 Gew.-Teilen wassrige Dispersion eines Buta- 

dien/Sty rol-Mi schpolymerisates 
mit der Mindestf ilmbildungstempe- 
ratur von 5*^0 (Dow Latex 460), 

80-100 Gew.-Teilen Wasser, 

10 Gew.-Teilen 20 %-ige wassrige Losung eines 

Melamin-Formaldehyd-Kondensates 

(Melment L-10 ) , 
7,0 Gew.-Teilen Natr iumligninsulf onat (2EWA-SL), 
2,0 Gew.-Teilen kristalline citronensaure , ^ 
1,5 Gew.-Teilen wassrige Dispersion eines Sili- 

conols (Nopco 8034 E) 



gegossen . 

in die frische Mortelschicht wird eine Platte aus 
Polystyrol(PS)-Hartschaum mit der Dichte 20 kg/m 
und der Dicke 25 mm eingelegt. Nach 24 Stunden kann 
das Element entfernt werden. Die Flatten werden auf 
dem Boden ausgelegt und in die vorgeformten Vertiefun- 
gen der Mortelschicht die Heizungsrohre eingelegt. 
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Beispiel 2 



Isolier endes Lastverteilungselement als Trocken- 
estr ichplatte: 



In eine plane Form aus PVC oder Stahl wird eine 
selbstver lauf ende Mor telmischung aus : 



300 Gew.-Teilen Portandzement 35F, 

600 Gew.-Teilen Quarzsand/ Kornung 0,1 bis 0,7 mm, 

50 Gew.-Teilen eines r edispergierbaren Kunst- 

stoffpulvers auf Basis Vinylace- 
tat/Ethylen (Vinnapas RE545Z), 
15 Gew.— Teilen eines Melamin-Formaldehyd-Konden-- 

sates (Melment F-10 ) , 
1,2 Gew.-Teilen eines Kolloids (Mowiol 4-88), 
100 Gew.-Teilen Wasser 



Oder aus: 



150 Gew.-Teilen Portlandzement 35F, 

150 Gew.-Teilen Flugasche (EPA-Fiiller) ^ 

50 Gew.-Teilen Anhydrit, 

750 Gew.-Teilen einer Mischung aus Quarzsand und 

Kalksteinmehl mit der Kornung 0,1 

bis 0,7 mm, 

100 Gew.-Teilen ca. 50 %-ige wassrige Kunststoff- 

dispersion auf Basis der Monome- 
ren Styrol/Butadien (Rhodopas 
SBO 12F) , 

5 Gew.-Teilen eines Melamin-Formaldehyd-Konden- 

sates (Melment F-10), 
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1 Gew.-Teil eines sil iconentschaumers (Nopco 

8034 E) , 

1 Gew.-Teil eines Fungizides (02-10), 

10-100 Gew,-Teilen Wasser nach Bedarf 

in etwa 10 mm Dicke eingegossen. Darin wird eine 
PS-Hartschaumstof fplatte wie in Beispiel 1 eingelegt, 
die wiederum mit einer dvinnen Mortelschicht von etwa 
5 mm Dicke abgedeckt wird und in diese schliesslich 
versetzt eine weitere PS-Hartschaumstof fplatte einge- 
legt. Die Elemente konnen nach 24 Stunden entformt 
werden und auf Betonboden oder anderen versetzt ver- 
legt werden. Die Mortelober f lache ist vollig plan, di 
rekt nutzbar oder mit Belagsmater ialien ohne Vorbe- 
handlung zu belegen. 



Beispiel 3 

Herstellung von Wandbauelementen mit Waschbetonchar ak- 
ter: , ' 

In eine Form wird ein Abbindever zogerungspapier einge- 
legt. Darauf wird Kies in gewiinschter Kornung gleich- 
massig ausgebreitet . Diese Kiesschicht wird mit einem 
Mortel gemass Beispiel 1 in etwa 15 mm Dicke ubergos- 
sen. Darin wird eine PS-Hartschaumstof fplatte wie in 
Beispiel 1 eingelegt, die wiederum mit dem Mortel in 
ca. 5 mm Dicke uberdeckt wird. In diese Schicht kann 
versetzt eine Gipskarton- oder Holzspanplatte der Gute 
V 100 eingelegt werden. Der Restmortel der erhartenden 
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Elemente wird auf der Kiesseite durch Waschen ent- 
fernt. Die Elemente konnen als Fassaden- oder innen- 
wandelement verwendet werden. 



Beispiel 4 

Herstellung von Wandbauelementen mit keramischen Bela- 
gen ; 

In einer Form werden in gewunschtem Dekor oder Mass 
gewahlte keraraische Fliesen oder Flatten fixiert. Die 
Fugen werden mit einer Mortelmischung ausr 

280 Gew.-Teilen Portlandzement 45FHS, 

350 Gew.-Teilen Kalksteinmehl 50 bis 250^um, 

140 Gew.-Teilen Quarzsand, Kornung 0,1 bis 0,4 mm 

17 Gew.-Teilen Titandioxid RN57P 

1 Gew.-Teil Kolloide Polyviol 405/140, 

130 Gew.-Teilen einer wassrigen Dispersion aus 



120 



80 



2 



2 



8 



Gew.-Teilen 



Gew .-Teilen 



Gew.-Teilen 



Gew .-Teilen 



Gew.-Teilen 



einem Acryl/Styrol-Mischpolymeri- 
sat, wie z.B. Acronal S 400, 
Wasser , 

einer wassrigen Losung eines Me- 

lami n- For maldehyd-Kondensat ions - 

produkts (Melment L-10), 

Natr iumligninsulf onat (ZEWA SL) , 

einer wassrigen Dispersion eines 

Siliconols (Nopco 8034 E) , 

k r is tal lines Tr ikaliumcitrat , 
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ausgegossen und der keramische Belag mit dem gleichen 
Mortel ca. 10 mm dick iiber schicht et . In die frische 
Mortelschicht wird eine PS-Hartschaumstof f platte wie 
in Beispiel 1 eingelegt, die wiederum mit dem Mortel 
uberscbichtet wird. Darin kann je nach Anforderung und 
Anwendung eine Platte aus Stahl, Holzspan V 100 Oder 
Gipskarton eingelegt werden. Diese Flache kann wiede- 
rum mit Mortel beschichtet und nit Fliesen belegt wer- 
den . 

Die Elemente konnen innen und aussen verwendet werden. 

Die Mortelschichtdicken in den vorbeschr iebenen Bei- 
spielen sollten 5 mm nicht unterschreiten und 15 mm 
nicht liberschreiten. Die Auswahl der Verbundwer kstof f e 
richtet sich allein nach den Anf or derungen der vorge- 
sehenen Anwendung. Die Schaumstof f platten bestehen 
vorzugsweise aus Polystyrol. Sie konnen aus Blockware 
geschnitten oder aus dem Extruder kalibriert sein. Die 
Dichte 20 kg/m"^ sollte nicht unter schr itten werden. 
Die Dicke richtet sich nach den Anf orderungen aus,.dem 
Warme- und Tr ittschallschutz , Weitere Elementteile , 
wie Holz- Oder Gipskartonplatten . sind in ihrer Quali- 
tat auf dem Markt vorgegeben. Sie unter scheiden sich 
in Dicke und wasserf ester Ausrustung. 

Die so hergestellten Elemente sind verf ormungsstabil. 
Die spannungsabbauende Eigenschaft des fiir die Her- 
stellung der erf indungsgemassen Verbundbauelemente 
verwendeten Mortels zeigte sich in Versuchen, die mit 
den in den Beisielen 1 bis 4 beschr iebenen verbund- 
bauelementen nach 28 Tagen Lagerung im Normalklima DIN 
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50014-23/50-2 durchgefuhrt wurden. Nach 50 cyclischen 
Temperaturwechsellagerungen der beschriebenen Verbund- 
bauelemente zwischen -20*'C und +80*'C ist trotz der un- 
terschiedlichen thermischen Ausdehnungskoef f izienten 
sowie Quell- und Schwindwerte der einzelnen, in den 
Verbundbauelementen vorliegenden Werkstoffe kein Haft- 
verlust Oder Riss aufgetreten, d.h. die Verbundbauele- 
mente hielten iiber raschenderweise diesen Belastungen 
ohne jede schadhafte Beeint racht igung stand. Die Ver- 
bundf estigkeit unter den einzelnen Elementschichten 
ist grosser als die Eigenf estigkeit der Werkstoffe 
{keramische Werkstoffe oder Metall ausgenommen ) . Die 
Elemente konnen gesagt und gebohrt werden. 



Our Ref. PH-1022 



[DE3418002A1] 

Request for examination according to Art. 44 of the Patent Act is filed. 

(54) Two- or multilayer structural members and a method to fabrication 
thereof 

Two- or multilayer portable structural members with top and/or 
intermediate layers which consist of, if necessary, different materials, 
whereby the bonding is effected by means of a flowable, hydraulic 
setting mortal, which is modified by plastics, in one operation sequence, 
and a method to fabrication thereof. 



